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技术要求：
1.去毛刺，锐角倒钝。
2.未注倒角0.5x45°,圆角半径R0.5。
3 .未注形状公差应符合GB 1 1 8 4 - 8 0的要求。
4.加工的螺纹表面不允许有黑皮、磕碰、
乱扣和毛刺等缺陷。
5.零件加工表面不应有划痕、擦伤等损
伤零件表面的缺陷。
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